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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Schrumpfen von Kunststoff-Flaschenkapseln durch 
Warme. 5 

Es ist Qblich, gefQilte und verkorkte Weinflaschen 
durch Kunststoff-Flaschenkapseln zusatzlich zu ver- 
schlieBen, die durch thermisch bewirkte bleibende Ver- 
formung der in die Wandung der Flasche eingreifenden 
Teile in ihrer Lage gehalten werdea hj 

Jede Flasche mufl mit ihrer lose aufgesetzten Kunst- 
stoff-Flaschenkapsel eine bestimmte Zeit lang einer 
Warmestrahlung ausgesetzt werden, die gerade aus- 
reicht, die bleibende Verformung in der Flaschenkapsel 
zu bewirken, aber nicht zu viel Warme Qbertragt, die die 15 
Kunststoff-Flaschenkapsei verschmort 

Ein zum Stand der Technik gehdrendes Handgerat 
weist ein Einsteckloch auf, das innen beheizt ist und das 
von Hand mit dem Einsteckloch nach unten auf jeden 
Flaschenkopf abgesenkt wird Die Handhabung dieses 20 
Gerats ist sehr kraftraubend, da das Gerat mit seinem 
Gesamtgewicht standig in der Hand gehalten, von einer 
Flasche zur anderen bewegt und auch wahrend der 
Warmeubertragung gehalten werden muB. Der zweite 
Nachteil besteht darin, daB keine genaue und gleichblei- 25 
bende WarmeQbertragungszeit gegeben ist, da die War- 
meubertragungszeit nur nach Gutdunken bemessen 
wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Schrumpfen von Kunststoff-Flaschenkap- 30 
seln durch Warme zu schaffen, bei welcher nicht die 
Vorrichtung relativ zur Flasche bewegt wird und ge- 
wahrleistet ist, daB die WarmeQbertragungszeiten bei 
jeder Flasche gleich sind 

Gelost wird diese Aufgabe nach der Erfindung durch 35 
einen elektromotorisch angetriebenen Gurtfdrderer 
zum Befdrdem einer senkrecht aufgestellten Flasche, 
einen an einer Langsseitenwand des Gurtforderers be- 
festigten, hdhenverstellbaren Schrumpfkanal und einen 
handbetatigten , elektrischen Zwei-Stuf en-Schalter, der 40 
nach Einschalten des Heizstroms den mit konstanter 
Geschwindigkeit laufenden Gurtf6rderer zuschaltet 

ZweckmaBigerweise weist der Gurtfdrderer rich- 
tungsveranderbare Fahrungs-Leitstangen zum Einfuh- 
ren der befdrderten Flasche in den Schrumpfkanal auf. 45 

Es empfiehlt sich, den Schrumpfkanal auf einer zwei- 
teiligen, teleskopartig ineinandergreifenden und mit ei- 
ner Feststellschraube ausgerusteten Tragstange zu be- 
festigen. 

Nachfolgend wird anhand der Zeichnung eine Aus- 50 
fuhrungsform der Erfindung naher erlautert 
Es zeigen 

Fig. 1 die Vorrichtung in Seitenansicht, 
Fig. 2 den Gegenstand nach Fig. 1 in Stirnansicht und 
Fig. 3 eine Draufsicht in Schnittebene IIMII in Fig. 1. 55 
Die Vorrichtung besteht aus einem Gurtfdrderer 12; 
uber dem der hdhenversteUbare Schrumpfkanal 5 bef e- 
stigt ist und der ein kombiniertes Antriebs- und Heizag- 
gregat 10 tragt, das mit einem Zwei-Stuf en-Schalter 11 
ausgestattetist 50 

Die gesamte Vorrichtung kann auf einem beliebigen 
Tisch 1 abgesteilt werden, auf dem auch die Flascben 14 
stehen, auf denen die thermisch aufzuschrumpfenden 
Kunststoff-Flaschenkapseln 16 aufgesetzt sind. An der 
einen Langsseitenwand 13 des Gurtfdrderers 12 sind die 65 
beiden teleskopartig ineinandergreifenden Teile 2 und 3 
einer senkrechten Tragstange befestigt, die an ihrem 
oberen Ende den Schrumpfkanal 5 mit eingebauten Ke- 
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ramik-Infrarot-Plattenstrahlern 6 prfigt 

Je nach Flaschenhdhe lassen sich die Tragstangenteile 
2 und 3 ineinanderschieben und in der gewBnschten H6- 
he mittels einer Feststellschraube 4 arretierea 

Der Schrumpfkanal 5 weist mit einer Durchlaufnut 7 
nach unten, die parallel zum Gurtfdrderer 12 verlauft 
und die Hindurchbewegung der Flasche 14 in Richtung 
des Pfeils 15 gestattet 

Die elektrischen Leiter 8 und 9 dienen der Versor- 
gung des kombinierten Antriebs- und Heizaggregats 10 
und des Schrumpfkanals 5 mit elektrischem Strom. 

Urn eine einwandfreie Einfuhrung der Flaschen 14 in 
die Durchlaufnut 7 zu gewahrleisten, ist der Gurtforde- 
rer 12 auf der Flaschenauf stellseite mit einem richtungs- 
veranderbaren FQhrungs-Leitgestange ausgerOstet, das 
auf die jeweilige FlaschengroBe einstellbar ist 

Das FOhrungs-Leitgestange umfaBt zwei senkrechte 
durch eine waagrechte Verbindungsstange 18 miteinan- 
der verbundene Stangen 19, 19, an deren oberem Ende 
jeweils eine waagrecht verschwenkbare Leitstange 17 
urn einen Einsteckdorn 20 verschwenkbar ist, der eine 
Bohrung am Ende der FQhrungsstange 1 7 durchgreif t 

Das andere Ende der FQhrungsstange 17 ist mit einem 
waagrecht und nach auBen abstehenden Schraubbolzen 
22 versehen, der eine Durchbrechung einer senkrechten, 
an der Langsseitenwand 13 befestigten Lasche 19 
durchgreift 

Durch Verdrehen des Schraubbolzens 22 und mit Hil- 
fe zweier Kontermuttern 23, 23 kann jede FQhrungs- 
stange 17 in waagrechter Richtung winkelmaBig in der 
Weise verstellt werden, daB beide FQhrungsstangen 17, 
17 eine durch den GurtfSrderer 12 transportierte Fla- 
sche 14 genau in den Schrumpfkanal 5 bzw. in dessen 
nach unten offenstehende Durchlaufnut 7 einfQhren. 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Schrumpfen von Kunststoff- 
Flaschenkapseln durch Warme, gekennzeichnet 
durch 

— einen elektromotorisch (10) angetriebenen 
Gurtfdrderer (12) zum Befdrdern einer senk- 
recht aufgestellten Flasche (14X 

— einen an einer Langsseitenwand (13) des 
Gurtfdrderers (12) befestigten, hdhenverstell- 
baren Schrumpfkanal (5) und 
.— einen handbetatigten elektrischen Zwei- 
Stuf en-Schalter (11), der nach Einschalten des 
Heizstroms den mit konstanter Geschwindig- 
keit laufenden Gurtfdrderer (12) zuschaltet 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Gurtfdrderer (12) richtungsveran- 
derbare FQhrungs-Leitstangen (17—23) zum Ein- 
fQhren der befdrderten Rasche (14) in den 
Schrumpfkanal (5) aufweist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schrumpfkanal 
(5) auf einer zweiteiligen, teleskopartig ineinander- 
greifenden und mit einer Feststellschraube (4) aus- 
gerusteten Tragstange (2, 3) befestigt ist 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>Appts . has an electrically driven belt for 
feeding vertical bottles, an adjustable=height shrinkage housing attached to 
one longitudinal side of the feeder belt, and a hand-operated two-stage switch 
which activates the belt to move it at constant speed when a heating current 
has been switched on. The fig. shows the adjustable-height shrinkage housing 

(5) over the belt conveyor (12), and the two-stage switch (11). The appts. may 
be placed on a table (1). The adjustable mounting (2,3) holds the housing 
contg. ceramic ir-radiators (6), with a centre slot through which the bottles 

(14) and heat-shrink caps (16) are moved. The bottles are pref. moved (15) on 
the belt (12) which has a guide (17-19) to ensure that the bottles pass throug 
the slot in the heater (5) and this system is opt. adjusted by screws (22). 
ADVANTAGE - Unlike existing appts. for the purpose this device does not move t 
the bottles for its function. It ensures that the heating time remains constan 
for all bottles used. 



